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Souffieur de suie pour chaudiere a vapeur. (Invention : Walter J&tfskws&&{ 
Societe dite : M. SPUHR & Co. residant en AUemagne. 

Demande le 20 avrii 1965, a 18 b 2 m , a Strasbourg. 
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(Bulletin officiel de la Propriete industrielle, n° 10 de 1966.) 

(Demande de brevet deposee en Republique Federale d 9 AUemagne le 21 avril 1964, 
sous le n° S 90.655, au nom de la demanderesse.) 

L'invention a pour objet un souffieur de suie 
pour chaudiere a vapeur qui comporte une lance 
tournante pouvant etre introduite a travers la paroi 
de la chaudiere, munie d'une tuyere laterale ct par 
laquelle Pelement sous pression est souffle de Pin- 
terieur cbntre la paroi de la chaudiere. On counait 
des souffleurs de suie de ce genre dans lesqucls 
on elimine le depot de suie en projetant de Pair 
coraprime, de la vapeur d'eau ou de Peau. Le jet 
de fluide qui sort lateralement de la tuyere frappe 
la paroi de la chaudiere suivant une trajectoire en 
spirale lorsque la lance tourne et que simultane- 
ment elle est poussee lentement vers Pinterieur de 
la chaudiere par un dispositif d'avance axiale. Un 
inconvenient des souffleurs de suie connus de ce 
genre reside dans le fait que les portions de la 
paroi interieure de la chaudiere — habituellemenl 
formee de tuyaux a vapeur — qui sont les plus 
proches de la lance subissent le jet de fluide sous 
pression beaucoup plus fortemenl que les portions 
plus eloignees. Cctte action incgalc sur les difle- 
rentes portions de la paroi de chaudiere est parti- 
culierement desavantageuse lorsqu'il s'agit deli- 
miner le depot de suie au moyen d'un jet d'eau 
qui ne doit pas depasser une force determinee si 
Ton veut eviter un choc thermique. Mais meme 
lorsqu'on souffle de Pair comprime ou de la vapeur. 
Paction inegale du jet de fluide est evidemment 
desavantageuse. 

L'invention a pour but d'eliminer cet inconve- 
nient pour eviter une action differente sur des por- 
tions proches et eloignees de la paroi de chaudiere. 
nolamment lorsqu'on projette un jet d'eau. Sui- 
vant l'invention, on y parvienl grace au XaiL que 
Pamenee de fluide a la lance peut etre reglee par 
le dispositif d'avance de facon. telle qu'elle aug- 
mente automatiquement quand Pavance augmente. 
Si r 'amenee de fluide est. ainsi mise sous la depen- 
dance de la position de la lance, on peut arriver 
a faire agir uniformement le fluide sur une region 



relativement grande de la paroi interieure de la 
chaudiere pendant le mouvement d'avance. 

Dans une forme de realisation particulierement 
avantageuse de Pinvention, un tube de raccorde- 
inenl de la lance qui est muni d'un alesage borgne 
et d'une ouverture triangulaire de distribution est 
monte dc maniere a pouvoir tourner dans un cy- 
lindre hydraulique monte sur le dispositif d'avance 
et est entraine par un motenr par Pin termed iai re 
de la transmission d'avance, et sur le tube de 
raccordement est guide de fagon etanche un man- 
chon de distribution qui recouvre initialement 1 'ou- 
verture de distribution, qui se visse par un appen- 
dice filete dans un manchon monte solidairement 
dans le cylindre hydraulique et muni d'un filetage 
interieur, pendant le mouvement de rotation du 
tube de raccordement, le manchon se deplagant 
ainsi relativement au tube de raccordement et libe- 
rant dans une mcsure croissante, par son bord de 
distribution, le passage a travers 1'ouverture trian- 
gulaire de distribution, de sorte que le fluide venant 
du cylindre hydraulique peut entrer par Pouverture 
de distribution dans Palesage borgne et la lanee. 

On decrit plus precisement ci-apres un exemple 
de realisation de Pinvention en se referant aux 
figures 1 a 4; 

La figure 1 montre schematiquement la disposi- 
tion du souffieur de suie sur la paroi de la chau- 
diere ; 

La figure 2 montre le cylindre hydraulique en 
coupe a plus grande echelle, ainsi que Pentraine- 
ment; 

La figure 3 montre un detail du dispositif 
d'avance; 

La figure 4 represente la trajectoire en spirale 
atteinte lors de Pavance et du recul du souffieur 
de suie. 

Devant une paroi de chaudiere 1 est dispose nn 
rail 2 sur lequel se deplace un chariot 3. Sur une 
plate-forme S f du chariot 3 sont montees une trans- 
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mission 4 et un moteur electrique 5 relie a celle-ci. 
Le moteur electrique 5 cntraine avec une forte 
demultiplication, par Fintenuediaire d'un meca- 
nisnic a vis sans fin 4' de la transmission 4 et d'une 
paire dc roues a chaine 7 montees librcmcnt sur 
Fessieu arriere 6 du chariot 3, une paire de roues 
a chaine 9, 9' montees sur Fessieu avant 8. Comme 
le montre la figure 3. la petite roue a chain e 9* 
reliec a la roue a chaine 9 engrene avcc une chaine 
2 f inslallee en position fixe au-dessus du rail 2 
et se denude de telle facon que le chariot 3 se 
mcut lentemcnt sur le rail 2 en direction de la 
paroi 7 de la ehaudiere. Sur la plate-forme 3' du 
chariot 3 est fixe un cylindre hydraulique 77 relie 
a un tuyau flexible a fiuide 10. Dans le cylindre 
hydraulique est monte de maniere a pouvoir tourner 
un tube de raeeordement 12 qui est relie rigide- 
ment a un arhrr mene 13 de la transmission 4. 
Le tube de rac«wdcmciit 12 est visse solidairement 
a une lance 14 qui prescntc unc tuyere laterale 15. 
Quand le chariot 3 avarice, fa lance 14- passe a 
travers une uu\i*rtun> 16 de la paroi 1 de la ehau- 
diere. Un j«*t df fiuide 17 qui sort de la tuyere 75 
atteint la face interim re encrassee de la paroi 1 
de la ehaudiere el arrive initial ement a une petite 
distance de Fomcrture 16. Quand le chariot 3 con- 
tinue d'avaneer. \r jet de fiuide arrive a une plus 
grande distance sur la paroi 1 de la ehaudiere, 
comme on Fa indique en 17'. Par suite de la rota- 
tion de la lance 14 et de Favance lente qu'effectue 
simultanemenl le chariot 3. Ie jet de fiuide 17 decrit 
une spirale auMur de Fouverture 7f5 mais Taction 
du jet en a est uotahlmiciit plus intense que dans 
la region cxtcrieure. en b. 

Pour obtenir une action uniforme en a et en b, 
d*une facon qui sera decrile plus loin, on prevoit 
que le jet de fiuide est Ie plus faible en 17 et se 
renforce constamment pour atteindre seulement sa 
force normalc en 17'. 

A cet effet comme on le voit sur la figure 2, 
on a prcvu dans le tube de raeeordement 12 un 
alesage borgnc 1ft qui communique par une ouver- 
ture triangulaire de distribution 19 avec la cham- 
bre a fiuide 20 du cylindre 11. Initialement, cette 
ouverture dc distribution 19. est completement re- 
couverte par un manchon de distribution 21 qui 
peut glisser de facon etanche en 22 sur le lube de 
raeeordement 12. Par un appendice filete 23* le 
manchon de distribution 21 est visse dans un man- 
chon 24 muni d\in filetage interieur et il est rendu 
etanche vis-a-vis de erlui-ci par un anneau de joint 
25. Le manchon 24 est monte fixe dans le cylindre 
hydraulique 77. Si maintenant. en merae temps que 
le chariot 3 avance, le tube de raeeordement 12 est 
mis en rotation par Fintcrmediaire de Farbre mene 
13 de la transmission 4. le manchon de distribution 
21 se visse dans le manchon fixe 24 et se deplace I 
sur Ie tube de raeeordement 12. Les rapports de 
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demultiplication sont calcules de telle sorte que le 
bord de distribution 26 du manchon de distribu- 
tion 21 atteint tout juste la pointe de Fouverture 
de distribution 19 apres avoir accompli une course 
perdue, lorsque, par suite de Favance du chariot 3, 
la tuyere 75 <le la lance 14 a traverse la paroi 7 
de la ehaudiere et a ete amenee en position de 
service. Alors, le bord de distribution 26 commence 
a Hberer Fouverture de distribution 19, de sorte 
que du fiuide peut maintenant arriver de la cham- 
bre 20 dans le tube de raeeordement 12 el la lanee 
14. Alors qu'initialement il sort de la tuyere 75 
un jet de fluide 17 relativement faible par suite de 
la faible section de Fouverture de distribution 19 qui 
est libere, ce jet se renforce d'un tour a l'autre 
car le bord de distribution 26 libere une section 
constamment croissante de Fouverture de distribu- 
tion 19. Quand le manchon de distribution 21 atteint 
sa position finale, done quand toute la section dc 
Fouverture dc distribution 19 est liberee, la lance 
11 a aussi atteint par suite de Favance du chariot 3 
sa position finale dans laquelle le jet complet de 
fluide 17' atteint la region 6 de la paroi 7 de la 
ehaudiere. 

Dans les positions extremes du chariot 3 un in- 
terrupteur de fin de course non represente inverse 
le sens de rotation du moteur 5 de sorte que le sens 
de rotation de la lance 14 s'inverse et que Ie 
chariot 3 se deplace en sens inverse. Le jet de fluide 
1 17, 17') qui sort de la tuyere 75 atteindrait 
alors la paroi 1 de la ehaudiere sur la meme tra- 
jecloire en spirale lors de Favance et du recul du 
chariot 3. Pour eviter cela et pour ameliorer en- 
core Faction du souffleur de suie, les deux roues a 
chaine 9, 9 T ne sont pas solidaires de Fessieu avant 
5 du chariot 3 mais montees folles sur celui-ci, 
comme le montre la figure 3. Dans le moyeu 9" 
des deux roues a chaine 9, 9 r est montee une 
cheville radiale d'accouplement 27 qui s'engage 
dans un evidement 28 prevu dans Fessieu avant 8 
et s'etendant sur plus de 180°. A chaque change- 
ment de sens de rotation, les roues a chaine 9, 9' 
font un demi-tour avant que Fessieu avant 8 ne soil 
entraine par la cheville d'accouplement 27 et que le 
chariot 3 ne se deplace. Pendant ce demi-tour a 
vide des roues a chaine 9, 9 / , le chariot 3 etant 
arrete. la lance 14 a deja effectue un demi-tour si 
les rapports de demultiplication sont convenahle- 
ment choisis. II s'ensuit que lors de Favance et du 
recul du chariot 3, Ie jet de fluide 77, 17' atteint 
la paroi 7 de la ehaudiere sur deux trajectoines en 
spirale differentes qui sont indiquees sur la figure 4 
par 29 — trait plein — et 30 — pointiDe. Natu- 
rellement. ce mouvement anticipe de rotation de 
la lance 14 pendant Farret du chariot peut aussi 
etre realise d'une autre facon. Par exemple, au lieu 
du moteur d'entrainement unique 5, on peut pre- 
voir deux moteurs d'entrainement munis chacun 
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d'une transmission et dont Fun sert a faire tourner 
la lance 14 et l'autre a faire avancer de chariot 3. 
Dans les positions extremes du chariot 3, des in- 
lerrupleurs dc fin de course inversent les sens de 
rotation des deux moteurs; le dispositif de commu- 
tation prut sans inconvenient, etre conyu de lelle 
sortr qm* le moleur d'avance est mis cn circuit 
over un certain retard sur le motcur dc rotation, cc 
retard correspondant a une rotation de 180° de la 
lanre 11. 

KESUME 

L'in vent ion a pour objet un souffleur de suie 
pour rbaudicre a vapeur qui comporte une lance 
tou man tr pouvant etre introduite a travers la paroi 
de la cliaudiere. mnnie d'une tuyere laterale et par 
laquelle le lluide sous pression est souffle de I'in- 
terieur cunt re la paroi de la chaudiere, le souffleur 
comport ant aussi un dispositif d'entrainement qui 
assure la rotation et I'avance axiale de ia lance; le 
soufflt-ur est earaelerise par les points suivants, con- 
sidcrcs isolemenl ou en combinaisons diverses : 

1° L'amenee do Huide a la lance peut etre re glee 
par le dispositif d'avance de facon telle qu'elle aug- 
ment e automat i quern ent quand I'avance augmente; 

2" I'n tube de raceordement de la lance qui est 
muni d'un alesajic bonnic et d une ouverture trian- 
gulaire de distribution est monle de maniere a 
pouvoir tourner dans un eylindre hydraulique monle 
sur le dispositif d'avance et est entraine par un 
moteur par Tintermediaire de la transmission 
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d'avance, et sur le tube de raceordement est guide 
de facon etanche un manchon de distribution qui 
recouvre initialement l'ouverture de distribution, qui 
se visse par un appendice filete dans un manchon 
monle solidairement dans le eylindre hydraulique 
et muni d'un filetage interieur, peudanl le mouve- 
ment de rotation du tube de raceordement, le man- 
chon de distribution se depla^ant ainsi rclativcmcnt 
au tube de raceordement et liberant dans une me- 
sure croissante, par son bord de distribution, le 
passage a travers l'ouverture triangulaire de distri- 
bution de sorte que le fluide venant du eylindre 
hydraulique peut enlrer par l'ouverture du distri- 
bution dans l'alesage borgne et la lance; 

3° Le manchon de distribution doit accompli r, 
avant d'atteindre l'ouverture de distribution, une 
course perdue qui correspond a un mouvement 
d'avance de la lance de la position initiale a la 
position de service; 

4° Le dispositif d'entrainement, a chaque inversion 
du sens de rotation, imp rime a la lance un mouve- 
ment de rotation anticipee de 180° avant que Ten- 
trainement d'avance n'entre en action; 

5° Une transmission d'avance actionnee par le 
dispositif d'entrainement presente une course a vide, 
agissant lors du changement de sens et qui corres- 
pond a une rotation de 180° de la lance. 

Societe dite : M. SPUHR & Co. 
Par procuration : 
Eugene Nuss 
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